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1. Grundlagen

1.1 Allgemein

Im Gegensatz zur reinen Handelsabwicklung in der Auftragsbearbeitung ist die Integration der
Fertigung ein weites Feld. Zunachst muss fir jeden Fertigungsartikel eine Produktionsstiickliste
gefuhrt werden, um die zur Herstellung dieses Artikels benétigten Materialien im Beschaffungswesen
verwalten zu kénnen.

Ergdnzend zum GDI - Warenwirtschaftsprogramm ist deshalb eine Erweiterung notwendig, welche
daflr sorgt, dass die Fertigungsartikel als solche erkannt werden, und bei Bedarf Fertigungsauftrage
angefordert werden. Fiur die Fertigungsauftrdage missen wiederum die erforderlichen Materialien
berechnet, der Bedarf festgestellt, und an das Bestellwesen Gibergeben werden.

Dazu wird mit dem Erweiterungsmodul DISPO eine Tabelle gefuhrt, in der alle zu produzierenden
Artikel und alle dazu erforderlichen Materialien verwaltet werden. Die Tabelle ist auf einer Zeitachse
aufgebaut, damit jeweils eine fortlaufende Saldierung erfolgen kann. Dadurch kann festgestellt
werden, ob innerhalb des dargestellten Zeitraumes keine Unterdeckung stattfindet. Die Tabelle wird
automatisch aktualisiert, d.h. jede Aktion die einen Bedarf anfordert, 16st innerhalb der Datenbank
automatisch die weiteren Schritte aus. So 16st ein neuer Fertigungsauftrag automatisch die
entsprechenden Materialpositionen aus, und der gesamte Materialbedarf wird dargestellt. Dem
gegeniiber stehen die Lagerbestande und Bestellungen, so dass immer ein ganzheitlicher Uberblick
entsteht.

Ein weiterer Baustein ist der Fertigungsauftrag . Dieser ist das Bindeglied zur Produktion, und sorgt
dafir, dass wie bei einer Bestellung der Fertigungsartikel in Auftrag gegeben wird. Im
Fertigungsauftrag wiederum kodnnen wieder unterschiedliche Funktionen veranlasst werden, die
wichtigste hiervon ist die Verbuchung der produzierten Ware (Lagerzugang) und gleichzeitige
Abbuchung des Materialverbrauchs.
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1.2 Funktionsumfang:
Berechnung der Baugruppenfertigung aufgrund bestehender Kundenauftrage oder nach
Fertigungsplanung.
Auflésung der Baugruppen und Ermittlung der Fehimengen.
Zeitgenaue Fertigungsvorschlage der Einzelbaugruppen, automatische Erstellung.
Disposition des Materialbedarfs mit Beriicksichtigung der Lagermengen und wahlweise des
Mindestbestandes, damit Giber den kompletten Dispositionszeitraum keine Unterdeckung

vorhanden ist.

Direkte Ubergabe an das Standardbestellwesen mit Beriicksichtigung der vorhandenen
Bestellungen und evtl. vorhandener Auftrage im Handelsbereich.

Erstellung einer Auftragsstiickliste (Materialbereitstellungsliste, Kommissionierungsliste)
Lagerbuchung der gefertigten Baugruppen bzw. des verarbeiteten Materials direkt per

automatischer Erstellung von Materialbuchungsbelegen. Deshalb auch Rickverfolgbarkeit der
einzelnen Fertigungschargen.

1.3 Installation

Zusatzfelder entsprechend Script anlegen
Tabelle DISPO anlegen
Script flr Proceduren und Tigger einlesen

Masken DISPO und Fertigungsauftrag einbinden (evtl. noch Zusatzmasken Artikel,
Lagerumbuchung usw. entsprechend Umfang des Pakets)

Auf jedem GDI - Arbeitsplatz muf3 ein Arbeitsverzeichnis C:\GDIUSER angelegt sein.

1.4 Wichtige Vorraussetzungen

Durch ein zusétzliches Kennzeichen im Artikelstamm (KZDISPO) wird festgelegt, ob eine Baugruppe
oder ein Teil in der Disposition berticksichtigt werden soll.
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2. Disposition

Mit der Maske Disposition werden alle dispositionsrelevanten Vorgange dargestellt, und ggf.
bearbeitet

[B Disposition V 2.62

Dizpa Utilitys
PPl dnsiche Baugr + Material Beleg  Artikel  Lager [ Minbest. Fertigen / Bestellen ﬂ
M{RTIKELNR | TExT |[tr1]  wR|  TERM|FIL]  WEnGE|  salpolupi| MBEST|uDZ| A
L B1001 Calnagao Carban R ahmen rat lack, F& 5 02082006 O 15 -15) 1 1
: B1002 Colnago Carbon Rahmen zilber | F& 4 3072006 0O -0 100 1 1
: B1003 Yorderrad 26" kplt. montiert Fé 7 31.07.2006 0 25 15
|_|B1003 Yorderrad 26" kplt. montiert FM 4 31.07.2006 O 10 15
|_|B1003 Yorderrad 26" kplt. montiert Frd 5 02082006 O 15
: B1004 Hinterrad 26" kplt. montiert Fa& 6 31.07.2008 O 20 15
|_|B1004 Hinterrad 26" kplt. montiert Fi 4 31.07.2006 O -10 15
|_|B1004 Hirterrad 26" kplt. martiert FM 5 02082006 O -15
: E1011 Yorderad 26" vormontiert Fhd 7 24072006 0 -25 -25 | !
: B112 Hinterrad 26" varrnontiert Fid 6 31.07.2006 0 -25 -2%) |1 !
: F1o0 Mountainbike 26" Farbe siber Fé 4 10.08.2006 O 10 10
_|F1oo Mourtainbike 26" Farbe siber Al 2600002 24.08.2006/ 0O -10
: F1o02 Mountainbile 26" Farbe rot Fa 5 12082006 O 15 15
__|F1002 Mourtainbike 26" Farbe rot AU 2600002 24.08.2006 0O 15
&
Fiterditikel [ | Fiterlieferant [ | Filsle  [Ale | Auswahl Anceige/Dnuck | Druck
Fterkunde || BisDatum |  [Alles | anzeige

Mit dem Button ,Ansicht* wird zwischen Material- und Baugruppenansicht umgeschaltet.

|Bf Bitte wihlen E| E | E'

4 s v | X
G| AUstisHL | »
M Baugrippen
b aterial
Bauar+kdaterial
w
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2.1 Baugruppen

[B Disposition ¥ 2.62

Dizpo Litilityz

Baugruppen Beleg  Artikel Lager [ Minbest. Fertigen / Bestellen | ﬂ
MARTIKELMR | TEXT |[tr1]  nwR|  TERMIN|FIL|  mEwngE|  sacbojupt] meesT|upg| ~
M E1003 Yarderrad 26" kplt. martiert Fa, 7 31072008 O 25 15
__|B1003 Yarderrad 26" kplt. mantiert Fi 4 3.07.2005 O 10 15
|_|B1003 Yarderrad 26" kplt. mantiert F 5 0z0sz2008 O 15
: B1004 Hinterrad 26" kplt. mantiert Fa, 6 31.07.2006 O 25 15
__|B1004 Hinterrad 26" kplt. maontiert Fi 4 3.07.2005 O 10 15
__|B1004 Hinterrad 26" kplt. mantiert Ft 5 0z0sz2008 O 15
: B1011 Worderrad 26" womantiert Fhd ¥ 24072006 O -25 25 1 !
: B1M2 Hinterrad 26" wormantiert Fhd 6 31072006 O -28 -25 1 !
: F1001 tountainbike 26" Farbe silber Fa, 4 10032006 O 10 10
__|F1o001 tountainbike 26" Farbe siber Al 2600002 24.08.2006 O 10

-
Fiterstkel [ | Fiterlieferant [ | Fiide  [Blle -|  Auswahl Anzeige/Druck | pruck
Reset Filter Funde I:I Biz D atum | 1_3;1 |ﬁ3«||es | Anzeige

2.2 Material

|E Disposition ¥ 2.62

Dizpo Utilitys

b Ml |insicht]| Material Beleg  Artkel  Lager [ Minbest. Fertigen / Bestellen | ﬂ
M{ARTIKELNR | TEXT lar1]  wR|  TERmN|FL]  mENnGE|  salpofupi| MeesT|upz ~
L B1001 Colhago Carbon Rahmen rat lack. Fa 5 02082006 O 15 15 1 1
: B1002 Colnago Carban Rahmen zilber | Fa 4 3072006 O -10 100 1 1
: T1002 Reifen 268" Profil RS Fa, V24072008 O -25 -25 1 1
| |T1002 Reifen 268" Profil RS Fi B A.07.2008 O -258 -ho| 1 1
: T1004 Sportienker Fi, 4 3072006 O -0 -0 1 1
_|T1004 Sportienker Fa, 5 02082006 O 15 -25 1 1
: T1006 Cornfort-Trekking 5attel Fa, 4 072008 O -10 -100 1 1
_|T1008 Comfart-Trekking Sattel Fi, 5 02082006 O 15 251 1
_|T1006 Comfart-Trekking 5 attel All 2600002 24082006 O -0 -35 1 1
: T1007 ‘Wordergabel gefedert Fa, 4 072006 O 10 -10) 1 1
71007 ‘ordergabel gefedert Fa, 5 02082008 O 15 -25 1 1 “

Fiterdutikel | | Fiterlisferant [ | Fille  [dle | Auswahldrzsige/Druck | pruck
Reszet Filter Kunde l:l Biz D atum | 1_31 |A|Ies | Anzeige

TME — Dispomodul Seite 5 von 20



T M E e I eCtrO n IC Betriebswirtschaftliche Software

Verwendete Spalten und Kirzel in der DISPO - Tabell e

Artikelnr Artikelnummer aus dem Artikelstamm
Text Artikeltext aus dem Artikelstamm (erste 20 Zeichen)
Art 2-stelliges Kirzel fur die Positions-Definition

AU Kundenauftrag

LB Lagerbestand

FA Fertigungsauftrag

FM Fertigungsmenge untergeordnete Baugruppen
BE Bestellung

BV Bestellvorschlag

FV Fertigungsvorschlag

Nr Belegnummer aus der Belegbearbeitung, z.bsp. Auftrags, Bestell- und
Fertigungsauftragsnummer. Bei der Nummer =0 handelt es sich
Ublicherweise um die Anzeige der Lagerbestande

Termin entspricht dem Fertigstellungstermin bei Fertigungsauftragen, bei den
Bestellungen dem Liefertermin

FIL bebuchtes Lager (Filiale)

Menge Zu- und_ Abgangsmengen Abgange werden mit negativem Vorzeichen
angezeigt

Saldo Saldo pro Artikelnummer und Datum

uUD1/UD2 Fehlmengen (Unterdeckung) werden mit ! gekennzeichnet. Bei UD1 ist das

Saldo zum aktuellen Zeitpunkt negativ, bei UD2 wird der Mindestbestand mit
einbezogen, d.h. Kennzeichnung (!) erfolgt bei Unterschreitung des
Mindestbestandes. Bei (!) mul’ entsprechend reagiert werden (Position
bestellen oder fertigen oder zeitlicher Konflikt 16sen)

MBEST Eingetragener Mindestbestand im Artikelstamm
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Kopfleiste (Aufruf von Informationen bzw. Umschaltung Baugr/Material)

| : Baugruppen Beleg  Artikel Lager [~ Minbest, Fertigen / Bestellen | E

Wenn der aktiven Zeile ein Beleg hinterlegt ist, kann dieser durch den Button Beleg direkt gedffnet
werden (Auftrag, Bestellung, Fertigungsauftrag).

Button Artikel 6ffnet die Artikelmaske der aktiven Zeile.
Button Lager 6ffnet den Lagerauszug der aktiven Zeile.
Mit dem Button Ansicht wird Material- oder Baugruppenansicht (oder beides zusammen) gewahilt.

Button Fertigen / Bestellen erzeugt aus dem Artikel der aktiven Zeile je nach Artikelart (Baugruppe
oder Material) einen Fertigungsauftrag oder eine Bestellung.

FuRleiste (Aktionen und Filter)

Fiterdntkel | | FilerLieferant [ | Filde  [Alle -|  Auswahl Anzeige/Duck | Druck
Resat Filter K.unde I:I Biz Dratum | 1_31 |ﬁ3«lles | Arzeige
In der Anzeige/Druckauswahl werden nur die hier & Bitte wiihlen g@@

ausgewahlten Inhalte dargestellt bzw. gedruckt.

P2 v X

Button Anzeige macht einen Refresh auf die

Tabellendarstellung mit den gewéhlten Optionen. G |’*"—'5W’**H|— | A
Li Alle Belege
Druckbutton druckt immer die im Anzeigegrid | | Lager
dargestellten Positionen. || Fertigungsaufirage
Bestelungen

Fundenauftrage
Interdeckung
IInterdeckung ME
S aldo negativ

Durch Setzen unterschiedlicher Filter kénnen die Informationen entsprechend verfeinert dargestellt
werden. Z.B. nur bestimmter Lieferant / Kunde / Filiale. Oder Darstellung bis zu einem bestimmten
Datum. Damit ist es méglich, z.B. eine Liste tber alle offenen Bestellungen beim gewahlten Lieferant
bis zum ausgewahlten Datum zu erstellen. Damit kdnnen bequem Riickstandslisten aller Art generiert
werden.
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2.3 Utilitys
Bestellungen: Servicetools: Einstellungen:
Bestelbedarf Priiflavf Dizpo Fertigung
Ubergabe an Bestelwesen Lizenzeintrag

Unter dem Punkt Bestellungen kann eine Liste Uber den Bestellbedarf erstellt werden, und falls
gewunscht, direkt in das Bestellwesen Ubergeben werden, um dort weiterbearbeitet werden.

Unter dem Punkt Priflauf Dispo werden zunachst alle Dispoeintrage geléscht. Anschlie3end werden
alle Werte wieder neu berechnet und in die Tabelle eingetragen. Dieser Vorgang dauert je nach
Datenumfang langere Zeit. Neuberechnung ist bei normaler Nutzung einmal monatlich zu empfehlen
(entspricht dem Priflauf im Standardprogramm).

Lizenzeintrag ruf die Lizenzierungsmaske auf, wo dann die gultige Lizenznummer eingetragen wird.

Unter Einstellungen Fertigung lassen sich verschiedene Benutzereinstellungen speichern.
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3. Fertigungsauftrag

[B Einkauf - Fertigungsauftrag E|@|§|
4 4 p Ml 2 - + Lieferant Artikel Projekt Adrant Position Drucken . B
Belegnr |[Eigenproduktion Zustandig  [admin

Daturn  [24.07.2006 ) | Versand

Lieferant (20000 » Zahl Art .

Liefer Adr . LFBlarrinh. -

Ansprech . Bermerkung

Positionen | Adresse Zusakinfo | Zahldaten

=

KZ|artikelnr Text | mE] Menge| LDATUM
y| M Bt003 vorderrad 26" kplt. montiert 25,00 31.07.2006

Dispo L-Fugang L-Ahgang Verbuchen

Der Fertigungsauftrag ist eine Einkaufsbelegart, und wirkt sich wie eine Bestellung aus. Unterschied
ist, dass verschiedene Funktionen eingebaut sind, die entsprechende Aktionen veranlassen (sh.
Beispiel)

TME — Dispomodul Seite 9 von 20



T M E e I eCtrO n IC Betriebswirtschaftliche Software

4. Arbeiten mit der Disposition (Beispiel)

Im folgenden Beispiel wird mit 2 Stlicklisten (Mountan Bike) gearbeitet, Unterschied besteht nur in der
Farbe.

SRS 1002 - Mountainbike 26" Farbe rot
-~ i B1001 - Colnago Carbon Rahmen rot lackier
- i T1007 - Vordergahel gefedert
- T1004 - Sportlenker
- B1003 - Vorderrad 26" kplt. montiert
EI @ B1011 - vorderrad 26" wormontier
.. ® T1011 - Felge 26" verchrormt
@ 71005 - Speichensate 26"
. @ T1003 - Radnabe 4"
@ T1010 - Fahrradschlauch 26"
.. T1002 - Reifen 28" Profil RS
- i T1008 - Kurbelsatz kplt.
- @ B1004 - Hinterrad 26" kplt. montiert
E| B1012 - Hinterrad 26" varmontiert
@ T1011 - Felge 26" verchrormt
@ 71005 - Speichensate 26"
. . @ T1009 - Radnahe mit Tfach Ritzel
@& T1010 - Fahrradschlauch 26"
.. T1002 - Reifen 28" Profil RS
- i T1006 - Comfort-Trekking Sattel

rﬁ‘ Verkauf - Auftrag g@@l

41 4 » M e - & Kunden Arikel Projekt AdrArt Position Ubernahme  Zahlen Drucken ﬂ
Belegnr m .. ||[Fahradgrofihandel Mdller Zustandig  |admin

Daturn  [24.07.2006 | Wersand

Kundennr (10000 . Zahl.Art

Liefar Adr . Bemerkung

Ansprech . W5-Inhalt -

Fositionen | Adresse | Zusatzinfo | Zahldaten

G|kz]arikeinr Text | ME| menge| Rab|  EPreis| Gesamt|Liefertermin | &
NGED Mountainbike 26" Farbe silber 10,00 24.08.2006
BRGLE Mountainbike 26" Farbe rot 15,00 24.08.2006
| Tro0s Camfort-Trekking Sattel 10,00 24.08.2006

Verkaufsauftrag (Kundenbestellung)
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Daraus ergibt sich in der Baugruppentabelle folgendes Bild:

& Disposition V 2.62 M=1E3
Dizpo Itilitys

[ 2 | Baugruppen Beleg  Artikel  Lager [ Minbest. Fertigen / Bestellen | E
MlaRTIKELNR  [TEXT ler1l  wr|  TERMN|FIL|  MEwGE]  sapojupi| meesT|upzl
p[F1001 Mountainbike 26" Farbe silber AU 2600002 24.08.2006 0 10 10 ! ! E
_|F1o02 Mountainbike 26" Farbe rat AU 2600002 24.08.2006 O 15 15 1 !

Fehlbestand F1001 = 10 Stiick
Fehlbestand F1002 = 15 Stiick

Die fehlenden Mengen werden per Fertigungsauftrag angefordert.

[ Minbest, Fertigen / Bestellen

bei Bedarf kann auch der Fertigungsauftrag auf den Mindestbestand aufgestockt werden.

Lieferdatum des Fertigungsauftrags wird vorgeschlagen und kann ggf. verandert werden.

Lieferdatum [‘5—(|

v | X
B augustzo06 [N

Mo Di Mi Do Fr Sa So
Ky 1 2 2 4 5 B
217 8 91011 12 13
J3314 15 16 17 18 19 20
34021 22 23 ¥ 25 26 27
3al2e 29 30 AN

¢ JHeute: 24.07.2006

|Du:unnerstag,24. August 2006 =

Hinweis aus Artikelstamm - Feld Info - wird eingeblendet zur Informationen

GDI-Warenwirtschaft 2.0 X

Dies ist der Text aus dem Artikelstarnm,
Bitte nur auftragsgebunden produzieren |
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Fertigungsmengenvorschlag fur das aktuelle Produkt

Bestell- Fertiqunazmenge am 24.08. 2006
10

k. | Abbrechen

Der erstellte Fertigungsauftrag

|8 Einkauf - Fertigungsauftrag E”E|E|
M 4 M & - + Lieferant Artikel Projekt AdrArt Pasition Drucken . B
Belegnr . | Eigenproduktion Zusténdig  [admin

Daturn  [24.07.2006 ) | Versand

Lieferant |20000 . ZahlArt .

Liefer.Adr .. LFBIantInh. -

Ansprech . Bemerkung

Positionen | Adresse | Zusatzinfo | Zahldaten

M |kz|Artikelnr Text | mE| Menge|LDATUM
y| M Froo1 Mauntainbike 26" Farbe silber 10,00 24.08.2006

Nach dem Erstellen der Fertigungsauftrage ergibt sich in der Baugruppentabelle folgendes Bild:

[Bf Disposition ¥ 2.62

Dizpin Lltilitys
’ H Ansicht Baugruppen Beleg Artikel Lager [ Minbest. Fertigen / Bestellen | E
M{aRTIKELNR  [TExT |sr1]  wR|  TERMIM|AL]  wEnGE|  sabolupi| meesTupz] A
MEB1003 Vorderrad 26" kplt. montiert FM 5 14082008 O 15 -25) 1 !
| |B1003 Yorderrad 26" kplt, monttert FM 4 14082008 O 10 25 | !
|e1004 Hinterrad 26" kplt. montiert FM 5 14082008 O 15 25 1 !
| |B1004 Hinterrad 26" kpl. mantiert FM 4 14082008 O 10 25 | !
| |F1om Mountainbike 26" Farbe siber AU 2600002 24.08.2006 0 10
| |F1om Maountainbiks 26" Farbe siber Fis 4 24082008 O 10
_|F100z Maountainbike 26" Farbe rot A4l 2600002 24.08.2006 0 15
_|F1o0z Mountainbike 26" Farbe rot Fis 5 24082006 O 15

Durch die Fertigungsauftrage fir die Komplettrader entsteht weiterer Bedarf an Baugruppen aus den
nachsten Stufen, hier Vorderrad und Hinterrad kplt. montiert. Dieser Bedarf ist auch nur teilweise
durch Lagerbestand gedeckt. Durch die Fehlbestandskennzeichnung ,!“ ist zu erkennen, welche
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weiteren Baugruppen gefertigt werden mussen. Wenn alle Baugruppen disponiert sind sieht die Liste
folgendermaf3en aus:

Es wird jetzt kein Fehlbestand mehr ausgewiesen.
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Dies ist jetzt ein Auszug aus der resultierenden Materialtabelle. Hier ist der komplette Verlauf der
Materialzu- und -abgénge zu sehen. In die Berechnung werden auch alle direkten Kundenauftrage
und Bestellungen einbezogen.

Alle mit ! gekennzeichneten Teile in der Fehlspalte missen beschafft werden. Dazu gibt es 2
Mdglichkeiten. Entweder direkt eine Bestellung des ausgewahlten Artikels (Cursorposition) erzeugen,
oder global alle Fehlteile in das Bestellwesen tibergeben, von wo diese dann direkt weiterverarbeitet
werden kénnen (Beschreibung sh. Bestellwesen in der Onlinehilfe).

Einzelbestellung

Wichtig: Damit eine Bestellung automatisch erstellt werden kann, muss der Lieferant im Artikelstamm
hinterlegt sein.

TME — Dispomodul Seite 14 von 20



T M E e I eCtrO n IC Betriebswirtschaftliche Software

Bestellmengenvorschlag fur das aktuelle Produkt

Terminvorschlag als Liefertermin

Falls beim gleichen Lieferant noch eine Bestellung existiert, die noch nicht gedruckt wurde, erscheint
folgende Option:
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Die erstellte Einzelbestellung

Uber Bestellwesen bestellen:

Globale Ubergabe an Bestellwesen

Hier wird festgelegt, ob alle eingepflegten Mindestbestadnde mit eingerechnet werden.

Falls Bestelltabelle nicht leer ist:
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Ergebnis im Bestellwesen, von wo die Bestellungen gem. Funktionsumfang dieses Moduls bearbeitet
werden konnen.

Nach der Bestellibernahme ergibt sich folgendes Bild im Materialwesen.
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Fertigungsauftrag

Uber die normale Belegbearbeitung hinaus stehen hier folgende Zusatzfunktionen zur Verfiigung:

Auswahl 2 (Fertigungsstlickliste) zeigt eine Liste der benétigten Einzelteile, und kann gedruckt werden

TME — Dispomodul Seite 18 von 20



T M E e I eCtrO n IC Betriebswirtschaftliche Software

Der Dispobutton auf dem Fertigungsauftrag links unten zeigt alle ,Aktivitaten“ der Baugruppe mit den
entsprechenden Unterteilen.

Alle an diesem Fertigungsauftrag beteiligten Materialien werden hier aufgelistet. Da die Teile in
verschiedenen Auftrdgen benétigt werden, kann so sehr schnell Uberblickt werden, wo die Teile sonst
noch gebraucht werden. Es sollte in keiner Position ein negatives Saldo auftreten.

Ist die Baugruppe hergestellt, wird diese teilweise oder komplett verbucht.
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Durch die Verbuchung im Fertigungsauftrag wird automatisch eine Materialzu- und -abgangsbuchung
erstellt, die jeweils direkt aus dem Fertigungsauftrag aufgerufen werden kann.

Die verbauten Teile werden (ber eine Materialbuchung abgebucht. Dadurch ist jede Fertigungsmenge
durch einen Buchungsbeleg festgehalten und kann nachverfolgt werden.
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